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1.Введение
Швейные изделия подразделяются на одежду верхнюю, легкую одежду, постельное и нательное белье, корсетные изделия, одежду для новорожденных и детей ясельного возраста, изделия для новорожденных, не относящиеся к одежде и головные уборы. Особую группу составляет производственная и специальная одежда.
В общем объеме швейных изделий наибольший удельный вес занимают предметы одежды. Возникновение одежды объясняется потребностью в защите человека от воздействия неблагоприятных факторов окружающей среды (холода, жары, осадков), а также от механических повреждений. Постепенно развивалась эстетическая функция одежды. Одежда стала объектом декоративно-прикладного искусства и художественного конструирования.
Использование и развитие одежды находится в непосредственной связи с условиями труда и быта. Она отражает возрастные и профессиональные различия, этническую и социальную принадлежность.
Одежда является одним из важнейших предметов первой необходимости. Она играет большую роль как в жизни отдельного человека, так и в жизни общества или народа в целом, являясь одним из показателей уровня раз вития культуры. Чем выше культура народа, тем богаче его творческой жизнь, отражающаяся в различных видах искусства, в том числе и в одежде. Поэтому развитие одежды происходит в тесной связи с развитием производства и культуры общества.
Основой для создания современной одежды в России (исключая национальную) является так называемый европейский костюм, на базе которого строится огромное разнообразие форм, диктуемых теми или иными социальными, географическими и экономическими особенностями контингента потребителей. 
Внешний вид одежды, особенно женской, периодически изменяется. Изменения формы, силуэта и цветовой гаммы одежды называются изменением моды.Под модой понимают совокупность, привычек и вкусов, господствующих в определенной общественной среде и выражающихся в предпочтении в данное время тех или иных главным образом внешних форм одежды. Изменение моды является результатом действия экономических, психологических и в ряде случаев идеологических факторов.
Одновременно с постепенным исчезновением различия между городом и деревней в России стирается различие в одежде городского и сельского населения: городская одежда все больше распространяется в сельской местности. Под влиянием этого же фактора наблюдается приспособление национальной одежды к новым условиям жизни, эта одежда воспринимает

элементы городского европейского костюма.
Целью курсовой работы является рассмотрение комплекса основных требований к изделию как пакету одежды, провести выбор номенклатуры показателей качества, сформулировать требования к материалам для женского демисезонного пальто из полушерстяной ткани и для обоснования правильности выбора конкретных материалов провести критический анализ материалов из числа вырабатываемых или новых, но уже освоенных промышленностью с последующим их сравнением с нормативными требованиями.

Перспективное направление моды

      Конечно, нельзя сказать, что в моде начала XXI века вообще нет никаких правил и перемен.  Нет  тотальных,  кардинальных  изменений.  Но  существуют четкие тенденции развития моды, и с ними надо считаться, чтобы  не  «выпасть из времени». Это,  однако,  не  мешает  придерживаться  своего  собственного стиля, соответствующего личной философии и образу жизни.

      Силуэт всегда был главной характеристикой модной  одежды.  Сегодня  он изменился до  неузнаваемости,  –  вытянулся,  утончился.  Исчезли  накладные плечи, к которым мы  так  привыкли,  что  не  мыслим  без  них  свой  облик. Естественно,  сузились  рукава,  «поползли»  вверх  проймы.  Застежки   тоже поднялись кверху.

     Жакеты часто имеют увеличенную длину. Они прилегают в груди  и  талии, плавно  расширяясь  книзу.  По-прежнему  популярен  жакет   полуприлегающего силуэта с карманами-«листочками», высокой застежкой и отложным воротником.

      Юбки разнообразны, но лидируют узкие и длинные – то  середины  икр  до щиколоток. Высокие разрезы на юбках являются не просто  приемом  для  показа соблазнительных ножек, но и необходимостью, дарующей свободу движений.

      Брюки  привлекают   разнообразием   –   от   широких,   развевающихся,

расклешенных от бедер или от колен, как в 70-е годы, до классических  прямых и узких. Не забыты и короткие узкие брючки – бриджи, молодежи  они  особенно по вкусу. Брюки проникают и в вечернюю одежду. Сшитые из шелка  или  шифона, отделанные плиссе, гофре, ажурной каймой,  драпировками,  высокими  поясами, они выглядят особенно женственно.

      Платье – самый традиционный и женственный вид одежды –  снова  выходит на первый план. Обычно это платье нового силуэта – узкое в  груди  и  талии, расширенное книзу, либо платьице в стиле «ампир» – с приподнятой талией.

      Жилеты  по-прежнему  остаются  любимцами  моды.   Причем   не   только классические (типа мужских), сшитые из шерстяных тканей,  но  и  похожие  на туники, очень длинные, зауженные в груди  и  талии,  выполненные  из  шелка, крепдешина, ажурные вязаные, с воротником и лацканами.

      Ткани стали менее грубыми, более изящными, мягкими и пластичными.  Они обтекают тело, обволакивают его. Акцент делается на гибкие, гладкие ткани  с матово-блестящими контрастами.  Это  груботканые  крепы;  прозрачные  шелка, шифоны, креп-жоржеты;  костюмные  шерстяные  в  тонкую  полоску,  клетку,  с мелкими узорами; вельветовые.

1.1. Рисунок модели.
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1.2. Описание модели.
Демисезонное женское пальто для женщин молодого и среднего возраста, предназначенное для средней полосы России, изготовляется из полушерстяной ткани.

Пальто характеризуется полуприлегающим силуэтом слегка расклешенное к низу, с одношовным рукавом, с застежкой с четырьмя обметанными петлями и  плоскими пуговицами.

Полочка состоит из трех частей (кокетки, средней и боковой части), с рельефами,  выходящими из шва соединения кокетки с полочкой и доходящими до низа изделия. На полочке имеются два симметричных прорезных  кармана с клапаном на уровне бедер. Спинка разрезная со средним швом и рельефами, выходящими из шва соединения кокетки со спинкой и доходящими до низа изделия.

 Горловина оформляется воротником “ апаш”. Пальто на отлетной подкладке, доходящей до низа изделия. Длина изделия чуть выше колена.

2. Требования  к женскому демисезонному пальто из полушерстяной ткани.
К швейным изделиям предъявляется некоторый комплекс требований. Наиболее важными из которых являются потребительские и промышленные. Первые обусловлены взаимодействием и контактом одежды и человека в процессе носки швейных изделий, а вторые взаимодействием одежды с орудиями труда и рабочей силой, а также организацией труда в потоке.
К потребительским требованиям относятся функциональные, эргономические, эстетические, экологические, социального назначения, надежности и безопасности потребления.
Промышленные требования включают в себя конструктивные, технологические, экономические и стандартизацию.

Для женского демисезонного пальто  устанавливаем ранговую значимость требований, т. е. выделяем одно из главных требований к одежде, а затем по мере значимости располагаем остальные требования. 
                                                                                                           Таблица 1
	Наименование одежды
	Вид одежды
	Сезонность одежды
	Требования

	
	
	
	Эргономические
	Эстетические
	Надежность и долговечность
	Экономические
	Технологические

	Пальто
	   Женское
	   Демисезонное
	1
	2
	3
	4
	5


На мой  взгляд, наиболее значимым  являются эргономические  требования, так  как они характеризуют комфорт и удобство эксплуатации одежды в системе « человек- изделие- среда» . Одна  из основных  функций  одежды заключается в обеспечении  теплового комфорта, который является , необходимым    для    нормальной    жизнедеятельности    человека    и    его работоспособности. Для  обеспечения  теплового комфорта одежда должна соответствовать реальным условиям эксплуатации и создавать определенный устойчивый микроклимат в пододежном слое, определенную влажность и возможность вентилирования.
                                                                                                                 Таблица 2 
	Наименова-ние  швейного изделия
	Температуры воздуха, С
	Относительная влажность ,%
	Содержание углекислоты, %
	Подвижность воздуха, м/с

	Пальто
	34,4
	30-45
	не >0,08
	не >1,0


Затем идут эстетические требования, которые отражают способность одежды удовлетворять эстетические потребности  человека. Эти требования характеризуют красивый внешний вид (сохранение и устойчивость заданной формы изделия на протяжении всего срока эксплуатации, малая загрязняемость, отсутствие пиллинга, высокая прочность окраски, драпируемость и несминаемость), соответствие изделия направлениям моды на определенный сезон, а также новизну. 
Третье место занимают требования надежности и долговечности. Эти свойства характеризуют способность изделия сохранять свои утилитарные и эстетические функции до наступления предельного состояния, при котором выполнение их становится невозможным. То есть эти требования определяют срок службы изделия. Срок носки  данного пальто от 3 до 5 лет                                 

Экономические требования обусловлены затратами на приобретение швейного изделия, стоимостью ухода за ним и длительностью эксплуатации. Одежда должна иметь доступную цену с учётом действительных затрат на её производство и реальных доходов населения.

В заключении идут конструкторско-технологические требования, которые определяют условия массового производства и получения заданной формы одежды, минимальный расход материала на единицу продукции и сокращение отходов при раскрое материалов.

2.1. Обоснование выбора модели и ткани.
 Модели к запуску в производство выбирают из числа запланированных на фабрике, учитывая их соответствие направлению моды на данный период времени. При этом необходимо учитывать их технологичность, т. е. возможность изготовления в условиях массового производства с достаточно точным воспроизведением образца модели с максимальным применением различного оборудования при минимальных затратах труда и средств.
При выборе моделей нужно также учитывать и спрос населения на изделия данных фасонов.
От одежды потребитель требует, чтобы ее свойства обеспечили функциональность, эргономичность, эстетичность и надежность одежды в эксплуатации, а приобретение одежды было экономически целесообразным.
Функциональные требования. В первую очередь потребитель требует от одежды, чтобы она была функциональна, т. е. ее свойства обеспечивали успешное выполнение главных и второстепенных функций одежды, обусловленных ее назначением.
Совершенство выполнения утилитарных функций изделием зависит прежде всего от уровня конструктивно-технического решения одежды, физико-механических свойств материалов и конструкции пакета, а социально-эстетических - от художественного совершенства композиции изделия и ее связи с окружающей средой и образом человека.
Важным условием формирования одежды высокого качества является создание моделей, свойства которых соответствуют назначению и условиям эксплуатации. В такой одежде человек чувствует себя хорошо и удобно не только физически, но и психологически.
В последние годы у потребителя заметно возросла возможность выбора нужного ему изделия между однотипными изделиями, одинаково хорошо выполняющими свои утилитарные функции. Это обусловило рост требований к знаковым функциям одежды. Потребитель отдает предпочтение модным, современным изделиям, которые отличаются привлекательностью, выразительностью, красотой, отвечают стилю остальных его вещей, способствуют повышению престижа, подобающего его полу, возрасту, национальности. Данное пальто отвечает всем этим требованиям.
В создании гармоничной модели большое место отводится материалу. Умение понять свойства материала и правильно использовать его эстетические возможности - одно из основных эстетических требований к одежде, материал в изделии не должен принимать несвойственные ему формы. При гармоничном сочетании формы и материала достигается подлинная художественная выразительность изделия. 
Высокая взаимосвязь формы, конструкции и материала в изделии, т. е. его тектоника, способствуют рациональному использованию материальных и трудовых затрат при изготовлении одежды с высокими эксплуатационными свойствами.
Важное значение для достижения гармонии в одежде имеет цвет. Он не только способствует выявлению формы, но и эмоционально воздействует на человека, поэтому от одежды требуется предельная гармония формы и цвета, а также упорядоченность цветовых сочетаний в одежде и их гармония с обликом человека и доминирующим цветом среды.
Прочность изделия определяется прежде всего, запасом прочности самих материалов, который должен быть не ниже рекомендованных ЦНИИШП.
Материалы одежды должны быть достаточно износостойкими. Износ материалов одежды является следствием целого ряда механических и физико-механических и химических воздействий: светопогоды, многократной стирки, трения, изгиба, солнечной радиации, пота и т. д.
Материалы одежды в процессе носки должны хорошо сохранять свой внешний вид, не должны образовывать складок, морщин, т. е. должны быть несминаемые. Легкосминаемые материалы ухудшают внешний вид одежды, быстро теряют приданную им форму, требуют дополнительных затрат времени на влажно-тепловую обработку. Они быстро изнашиваются в процессе эксплуатации. По данным ЦНИИШП, желательный процент несминаемости материалов, используемых для верхней одежды (пальто, костюмы, платья и др.), должен быть не менее 60%. Материалы и конструкция изделия должны быть такими, чтобы они не затрудняли движений человека. Максимально облегчали изменение формы в нужных местах, в то же время на отдельных участках должна быть более высокая жесткость, чтобы успешно противостоять различного рода деформациям и тем самым надежно сохранять приданную изделию форму. От материалов одежды, предназначенной для носки на улице, требуется особо повышенная устойчивость к атмосферным воздействиям. Этим требованиям лучше всего отвечают шерстяные ткани. 

3.Выбор номенклатуры показателей качества материалов.
К материалам для одежды предъявляется сложный комплекс требований эстетического, технологического и экономического характера, включающий весьма значительный перечень показателей качества. При определении весомости показателей широко применяю метод экспертных оценок (ГОСТ 23554.1-79).
Экспертов (n) - 10 человек.
Предложено к оценке (Xj) - 10 показателей качества:
X1- износостойкость;

Х2- пиллингуемость;
ХЗ - несминаемость;
Х4- усадка;
Х5- теплоемкость;
Х6- жесткость при изгибе;
Х7-  драпируемость;
Х8- воздухопроницаемость;
Х9- толщина материала;  
XI0- устойчивость к окраске.
                                                                                                                   Таблица 3
	Шифр
экспер-тов,R
	Ранговые оценки(Rij)
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Rji


	T

	
	X1
	X2
	X3
	X4
	X5
	X6
	X7
	X8
	X9
	X10
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	1
	2
	1
	3
	5
	4
	6
	8
	7
	9
	10
	55
	0

	2
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	9
	10
	8
	55
	0

	3
	4
	2
	1
	3
	6
	5
	7
	9
	10
	8
	55
	0

	4
	2
	5
	4
	1
	3
	10
	6
	8
	7
	9
	55
	0

	5
	2
	3
	4
	1
	6
	5
	8
	7
	9
	10
	55
	0

	6
	1
	2
	3
	4
	6
	5
	7
	9
	8
	10
	55
	0

	7
	2
	1
	4
	3
	5
	6
	7
	8
	10
	9
	55
	0

	8
	3
	1
	2
	4
	6
	5
	8
	7
	10
	9
	55
	0

	9
	1
	3
	2
	10
	4
	5
	7
	8
	9
	6
	55
	0

	10
	2
	3
	4
	1
	5
	6
	8
	10
	7
	9
	55
	0

	Sio
	20
	23
	30
	36
	50
	59
	73
	82
	89
	88
	
	

	γi
	0.177
	0.171
	0.155
	0.133
	0.11
	0.09
	0.06
	0.04
	0.026
	0.026
	
	

	Si
	20
	23
	30
	36
	50
	
	
	
	
	
	
	159

	γio
	0.234
	0.225
	0.205
	0.187
	0.146
	
	
	
	
	
	
	

	Si-S
	-35
	-32
	-25
	-19
	-5
	4
	18
	27
	34
	33
	0
	S=55
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Расчет показателей таблицы:
Сумма ранговых оценок по вертикали Sj для каждой характеристики
свойств X рассчитывается по формуле:   Sij  = ∑ Pji.
S1=2+1+4+2+2+1+2+3+1+2=20;     S6=6+6+5+10+5+5+6+5+5+6=59;
S2=1+2+2+5+3+2+1+1+3+3=23;      S7=8+7 +7+6+8+7+7+8+7+8=73;                                                        
S3=3+3+1+4+4+3+4+2+2+4=30;      S8=7+9+9+8+7+9+8+7+8+10=82;
S4=5+4+3+l+1+4+3+4+10+l=36;   S9=9+10+10+7+9+8+10+10+9+7=89;
S5=4+5+6+3+6+6+5+6+4+5=50;      S10=10+8+8+9+10+10+9+9+6+9=88.
Относительную значимость отдельных свойств удобнее оценивать коэффициентом значимости, который определяется для каждой характеристики по формуле:  γj = 
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Наиболее значимыми следует считать характеристики со значениями: 
γ ≥ 
[image: image15.wmf]10
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 (≥0.1), т.е. X 1,2, 3, 4, 5.  
Заполняем строчку суммы ранговых оценок наиболее значимых свойств Sjo.
Определяем контрольную сумму, но строке:           Sjo=20+23+30+36+50=159.
Определяем      коэффициент     значимости      каждой      из      выделенных характеристик по формуле:   γ jo=
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Определяем     отклонение   суммы  ранговых   оценок   от   величины   по каждому свойству. 
S-средняя сумма рангов для всех характеристик, равная:
S= 0,5x10x (10+1) = 55;
S1 - S = 20 - 55 = - 35;       S6 - S = 59 - 55 = 4;
S2 - S =23 - 55 = -32;    S7 - S =73 - 55 =18; 
S3 - S =30 - 55 = 25;     S8- S = 82 - 55 = 27; 
S4 - S =36 - 55=-19;      S9- S = 89 - 55 = 34; 
S5 - S =50 - 55 =-5;       S10- S = 88 - 55 = 33.

Определяем контрольную сумму:
∑(Sj-S)2 =6574 
Для определения согласованности экспертных оценок, но данным ранговых оценок экспертов рассчитывается коэффициент согласия /конкордации/ по формуле:
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0,6<W≤0,8 – достаточно высокий.
Для оценки значимости коэффициента согласия находим критерий Пирсона:
X = Wm(n-l). 

Х=0,797х10х(10x1)=79,7                              

Полученный критерий Пирсона сравниваем с табличным при степени свободы (n-1) = (10-1)=9.
X табл. — 16,9, что < X факт. = 79,7, т.е. данный вариант оценки значимости свойств с вероятностью 0.95 достоверен.
В результате проведения экспертной оценки наиболее значимым показателем качества является: X1-износостойкость; Х2-пиллингуемость; ХЗ-несминаемость;         

Х4- усадка; Х5- теплоемкость. 

Износостойкость-это способность ткани сопротивляться действию разруша-

ющих факторов.  

Пиллингуемость-это начальный процесс истирания, при котором образуются пили – рыхлые комочки из спутанных волокон, которые более или менее прочно удерживаются на поверхности текстильного материала с помощью нескольких так называемых якорных волокон. 
Несминаемость-это способность ткани сопротивляться образованию складок.
Усадка-это уменьшение размеров ткани под воздействием различных факторов. Усадка может быть от стирки, замочки, глажения, химчистки.
Теплоемкость-важное теплофизическое свойство материалов для одежды, определяющее их тепловую инерцию. Материалы с большей теплоемкостью обладают лучшими теплозащитными свойствами.
Жесткость при изгибе-характеризует способность ткани сопротивляться деформации изгиба.
Драпируемость-это способность ткани образовывать мягкие, ниспадающие складки.
Воздухопроницаемость-это способность текстильных материалов пропускать воздух.
Толщина материала-расстояние между лицевой и изнаночной поверхностями ткани, измеренное при определенном давлении.
Устойчивость к окраске-способность ткани противостоять различным воздействиям: стирки, трению, действию света, воды, пота.
4.Требования к материалам для изготовления женского
демисезонного пальто.
Требование к материалам можно разделить на эстетические, гигиенические, конструктивно-технологические, экономические и требования к износостойкости.
Эстетические требования к материалам характеризуют соответствие материалов оформлению и надежности их внешнего вида. В эту группу включают требования к цвету и возможному сочетанию цветов в изделии, фактуре материала, его рисунку, блеску, форме, переплетению и др.
Эстетичность швейного изделия обусловлена также малой загрязняемостью, отсутствием пиллинга, устойчивостью к окраски и тесно связана с формой изделия.

Гигиенические требования характеризуют обеспечение материалам защиты тела человека от вредных воздействий внешней среды, нормальных условий по созданию требуемого микроклимата в пододежном слое. Создавать максимальное удобство при носке и легкость ухода за изделием.
Конструктивно-технологические требования характеризуют свойства материалов, оказывающие существенное влияние на конструкцию изделия и параметры технологического процесса его изготовления. К ним относятся длина материала, ширина, толщина, усадка, жесткость, несминаемость, драпируемость.
Экономические требования характеризуют затраты на приобретение швейного изделия, стоимость ухода за ним и длительностью эксплуатации.                             
4.1. Требования к основным материалам.

Нормативные значения к эстетическим требованиям.
                                                                                                                  Таблица 4
	Вид тканей
	Назначение

тканей
	Показатели

	
	
	Художественно-

колористическое оформление
	Структура
	Отделка

	Шерстяные
	Пальтовые
	12
	12
	16


                    Нормативные значения гигиенических требований.

                                                                                                                   Таблица 5
	Назначение
материалов
	Гигроско-пичность,%
	Воздухо-
проницае-
мость дм/.
	Паропро-
ницаемость,
г/м
[image: image27.wmf]2


	Суммарное

тепловое
сопротивле-

ние,мК/Вт.
	Водопро-ницае-мость,г/мс.

	Пальтовые
	Не более10
	10-50
	Не менее 40
	Не менее 0,1
	Не более 20


                       Нормативные значения конструктивно-технологических  

                                                           требований.

                                                                                                                   Таблица 6

	Назначе-

	Ширина,

	Толщина,

	Усадка,

	Драпиру-

	Несмина-

	Жесткость


	ние


	 см.

	мм.

	%


	емость,

	емость,

	при изгибе,


	материала

	
	
	
	%


	%


	мН см
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 EMBED Equation.3  [image: image29.wmf]2
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	Пальтовые

	100-160
 
	1,5-4

	Не более 2,0 

	Не менее 

85

	Не менее 

80

	Не более 

50


	
	
	
	
	
	
	


                     Нормативные значения требований к износостойкости.

        Таблица 7
	Назначение
	Разрывная

	Количество

	Количество

	Раздвига-

	Осыпа-


	
	нагрузка

	циклов

	пиллей на

	емость,

	емость,


	материала

	По

	По

	истирания по

	1 0 кв .см,

	даН,

	даН.


	
	основе

	утку

	плоскости

	не более 5

	не менее 6


	

	Пальтовые

	25

	20

	10000

	1-0,5

	10

	6


	
	
	
	
	
	
	


4.2. Требования к подкладочным материалам.
Нормативные значения к эстетическим требованиям.

                                                                                                                  Таблица 8
	Вид тканей
	Назначение

тканей
	Показатели

	
	
	Художественно-

колористическое оформление
	Структура
	Отделка

	Шелковые
	Подкладочные
	10
	15
	15


                    Нормативные значения гигиенических требований.

                                                                                                                   Таблица 9

	Назначение

материалов
	Гигроско-пичность,%
	Воздухо-
проницае-
мость дм/.
	Паропро-

ницаемость,
г/м
[image: image30.wmf]2


	Суммарное

тепловое
сопротивле-

ние,мК/Вт.
	Водопро-ницае-мость,г/мс.

	Подкладоч-ные
	Не менее 
7
	Не менее 100
	Не менее 50
	Не менее 0,03
	Не более 20


                       Нормативные значения конструктивно-технологических  

                                                           требований.

                                                                                                                   Таблица 10

	Назначе-

	Ширина,

	Толщина,

	Усадка,

	Драпиру-

	Несмина-

	Жесткость


	ние


	 см.

	мм.

	%


	емость,

	емость,

	при изгибе,


	материала

	
	
	
	%


	%


	мН см
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	Подкладоч-ные

	80-150
 
	0,1-0,25

	Не более 1,5 

	Не менее 

65

	Не менее 

70

	Не более 

10


	
	
	
	
	
	
	


                 Нормативные значения требований к износостойкости.

        Таблица 11
	Назначение
	Разрывная

	Количество

	Количество

	Раздвига-

	Осыпа-


	
	нагрузка

	циклов

	пиллей на

	емость,

	емость,


	материала

	По

	По

	истирания по

	1 0 кв .см,

	даН,

	даН.


	
	основе

	утку

	плоскости

	не более 5

	не менее 6


	

	Подкладоч-ные

	25

	16

	1500

	0,5

	10

	6



4.3. Требования к прокладочным материалам.
Нормативные значения к эстетическим требованиям.

                                                                                                                  Таблица 12
	Вид тканей
	Назначение

тканей
	Показатели

	
	
	Художественно-

колористическое оформление
	Структура
	Отделка

	Хлопчато-

Бумажные
	 Прокладочные
	20
	10
	10


Нормативные значения конструктивно-технологических

требований.

                                                                                                                   Таблица 13

	Назначе-

	Ширина,

	Толщина,

	Усадка,

	Драпиру-

	Несмина-

	Жесткость


	ние


	 см.

	мм.

	%


	емость,

	емость,

	при изгибе,


	материала

	
	
	
	%


	%


	мН см
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	Прокладоч-ные

	90-180
 
	0,2-0,9

	Не более 
2 

	-

	Не менее 

60

	Не более 

25


	
	
	
	
	
	
	


Нормативные значения требований к износостойкости.
                                                                                                                 Таблица 14
	Назначение
	Разрывная

	Количество

	Количество

	Раздвига-

	Осыпа-


	
	нагрузка

	циклов

	пиллей на

	емость,

	емость,


	материала

	По

	По

	истирания по

	1 0 кв .см,

	даН,

	даН.


	
	основе

	утку

	плоскости

	не более 5

	не менее 6


	

	Прокладоч-ные

	5

	5

	-

	-

	-

	-



Поверхностная плотность материала различного назначения.

                                                                                                    Таблица 15

	Назначение материала
	Поверхностная плотность ,г/м
[image: image35.wmf]2



	Пальто демисезонные
	200-680

	Подкладка
	60-140

	Прокладка
	100-300


4.4.Требования к швейным ниткам.

Швейные нитки подразделяются по составу сырья на синтетические (полиамидные, полиэстровые), искусственные (вискозные), натуральные (хлопчатобумажные, льняные, шелковые, шерстяные). Основные требования к швейным ниткам: Прочность, упругость, равномерность крутки, равномерная толщина нити, стойкость к истиранию, отсутствие разрывов и узелков в бобине, прочность окраски, для синтетических ниток – термостойкость при использовании в высокоскоростных машинах.
Нитки из натуральных волокон не очень прочны и дороги, поэтому чаще применяются армированные нитки. Швейные нитки простой крутки получают при скручивании вместе нескольких нитей с одинаковым натяжением. Такие нити отличаются ровной, гладкой поверхностью по всей длине. Различают нитки левой и правой крутки (правая – Z, левая – S). На современном швейном оборудовании используются нитки с правой круткой.
Нитки для вышивания (мулине) производятся из х/б или вискозного волокна, из шерсти; они мягкие, блестящие, средней крутки. Существуют нитки мулине для машинной вышивки.
4.5. Требования к фурнитуре
Качество пуговиц устанавливается по результатам внешнего осмотра, а также на основании показателей их основных свойств. При внешнем осмотре пуговиц определяют правильность их формы, размеров, рисунка на лицевой стороне. Пуговицы должны быть без царапин, трещин, пятен, не иметь острых краёв и заусенцев. Это особенно относится к глазкам, так как нитки стежков, удерживающих пуговицу, могут быстро перерезать об острые края.
Пластмассовые пуговицы должны выдерживать определённую статическую нагрузку: не менее 3 даН — пуговицы размером до 12 мм и не менее 5 даН — пуговицы размером более 12 мм. Толщина пуговиц определяется их назначением, но не должна быть менее 1,6 мм.
5. Анализ ассортимента  материалов  для изготовления

женского демисезонного пальто.
5.1.Анализ ассортимента основных  тканей

Шерсть самое дорогое сырье, себестоимость ее в 2-15 раз (в зависимости от вида) выше себестоимости хлопка. Шерстью называется волосяной покров животных, который поддается переработке в пряжу или войлок.
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Тонкая шерсть состоит из тонких (от 14 до 25мкм) волокон пуха с равномерной мелкой извитостью, длина их 30-80мм. Полутонкая шерсть характеризуется толщиной от 25 до 34 мкм и длиной 40-150мм. Также различают полугрубую и грубую шерсть, толщина от 34 до 67мкм и длиной до 250мм.

Шерстяные ткани являются одной из наиболее ценных групп разновидностей тканей. Они красивы, прочны, не мнутся и обладают высокими теплозащитными свойствами.

Вырабатываются костюмные ткани также из следующих смесей: шерсть, лавсан, и вискозное волокно; шерсть, нитрон и вискозное волокно; шерсть и вискозное волокно; шерсть, вискозное волокно и хлопчатобумажная пряжа; шерсть, лавсан, капрон и вискозное волокно и т.д.

Увеличивается выпуск тканей из пряжи с различными внешними эффектами (цветные отрезки, непс), тканей типа твидов и тканей с тональными клетками; уменьшается поверхностная плотность тканей.

Высоко ценятся чистошерстяные ткани из тонкой шерсти, обладающие наилучшими внешним видом, гигиеническими и теплозащитными свойствами, мягкостью и хорошей валкостью.

К чистошерстяным тканям  относятся также ткани, содержащие до 10% химических волокон, введенных с целью улучшения внешнего вида ткани (например, для получения просновок, создающих эффект искры).

По характеру расцветки шерстяные ткани вырабатываются гладкокрашеными, пестроткаными, меланжевыми и напечатанными. В зависимости от вида шерсти и структуры пряжи, используемой в ткачестве, шерстяные ткани делятся на камвольные (гребенные), тонкосуконные и грубосуконные.

Камвольные ткани вырабатывают из гребенной крученной, а иногда и некрученой пряжи, состоящей из тонкой, полутонкой и полугрубой шерсти. Это наиболее тонкие и легкие ткани, предназначенные для платьев и костюмов, с относительной плотностью 70-140%.

Камвольные ткани вырабатывают саржевым и комбинированным, а также жаккардовым полотняным переплетениями. В пошиве камвольные ткани сложны. Ткани небольшой плотности сильно растягиваются, поэтому при настиле возможны перекосы. Ткани значительной плотности обладают повышенными осыпаемостью и прорубаемостью, трудно поддаются сутюживанию и оттягиванию.

[image: image57.jpg]


Тонкосуконные ткани вырабатывают из аппаратной некрученой, а иногда и крученой пряжи, состоящей из тонкой и полутонкой короткой шерсти. Тонкосуконные ткани рыхлые, мягкие и эластичные, хорошо носятся, красивы по внешнему виду. При раскрое, пошиве и влажно-тепловой обработке затруднений не вызывают. Грубосуконные ткани рыхлые, грубые, менее растяжимые и эластичные, менее ноские. Эти ткани плохо сутюживаются и оттягиваются. Ассортимент шерстяных тканей насчитывает около 2-х тысяч артикулов. По торговому прейскуранту они делятся на 3 вида: ткани камвольные, тонкосуконные и грубосуконные; каждый из этих видов тканей делится на две группы: чистошерстяные и полушерстяные; каждая группа делится на 6-9 подгрупп в зависимости от назначения ткани: платьевые, костюмные, пальтовые и др.

Пальтовые ткани вырабатывают с поверхностной плотностью от 180 до 

800 г/м
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, они обладают высокой пористостью и высокими теплозащитными свойствами. Ткани зимнего сезона в целом остаются мягкими и пластичными, но становятся более плотными, в ряде случаев немного более тяжелыми, обеспечивающими наилучшие теплозащитные свойства.
Габардин-гладкокрашеная ткань, саржевого переплетения из крученой пряжи, плотная, упругая, сравнительно легкая. На лицевой поверхности мелкие плотно лежащие выпуклые рубчики, идущие снизу вверх слева направо. Ткань неравноплотная с высоким линейным заполнением , достигающим по основе 140%.Ширина ткани 142см, поверхностная плотность 270-440 г/м.  Габардины-наиболее сложные в обработки ткани , так сильно сыпучие, прорубаються, трудно сутюживаются, дают ласы при ВТО.
Букле-классическая гладкокрашенная ткань с мелкорельефной поверхностью. Вырабатывается сложными переплетениями из крученой пряжи или однослойными переплетениями из фасонной пряжи.
Жаккардовая пальтовая ткань-тонкая рельефная ткань, жесткая. 
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Драп — сукно. Общее название тяжелых плотных шерстяных тканей сложного переплетения из пряжи аппаратного (суконного) прядения. Бывают однолицевые и двухлицевые. По характеру ворсовой поверхности различаются гладкий драп, драп-велюр, драп-ратин, драп-кастор, драп-моль, драп-флаконэ.

Драп-велюр вырабатывается из тонкой шерсти и ворсом напоминает бархат. 

Драп-ратин гладкокрашеный или меланжевый — мягкий, толстый, с ворсом, уложенным в диагоналевую полоску или в «елочку», с закатанным в «горошек» или завитым спиралями ворсом. Драп-кастор или кастор — плотный гладкокрашеный драп из тонкой шерсти по основе и утку; вырабатывают сложным переплетением с атласным лицевым застилом. Драп-моль — особо мягкий, двухслойный драп с легкой пушистой лицевой поверхностью, вырабатывается из тонкой шерсти, иногда с добавлением в пряжу для лицевых нитей тонкого козьего пуха.Драп-флаконэ — гладкокрашеный мягкий толстый ратинированный драп.
Хлопчатобумажные ткани
Хлопковые волокна представляют собой тонкие волоски, покрывающие семена хлопчатника. Волокна хлопка имеют вид удлиненных, извитых, пустотелых трубок длиной от 20 до 60 мм и толщиной до 20 мкм. Из более тонки волокон можно получить пряжу более высокого качества.

Хлопок состоит в основном из целлюлозы—устойчивой к действию влаги, тепла и микроорганизмов высокомолекулярного соединения. Хлопковое волокно гигроскопично, оно поглощает влаги до 20% от собственной массы, причем прочность ее не уменьшается под влиянием влаги. Хлопок в сухом состоянии выдерживает температуру до 150°С. Под действием солнечных лучей и кислорода воздуха хлопковые волокна становятся жесткими и хрупкими.

Хлопковые волокна являются основным сырьем для производства плащевых тканей и ниток.

Ассортимент хлопчатобумажных тканей включает в себя в основном ткани бытового назначения, из которых изготовляют разнообразные швейные изделия: белье нательное, постельное и столовое, платья, халаты, сарафаны, спортивную и специальную одежду и др. Широкое применение этих тканей объясняется их высокими гигиеническими свойствами, прочностью и носкостью, легкостью, мягкостью, хорошим внешним видом и невысокой стоимостью.В зависимости от применяемой пряжи хлопчатобумажные ткани делят на гребенные (батист, шифон), кардные (ситец, бязь), кар дно-гребенные, у которых в основе гребенная пряжа, а в утке—кардная (сорочечная ткань, диагональ), или наоборот (сатин), кардно-аппаратные, у которых в основе кардная пряжа, а в утке—аппаратная (байка, сукно).Хлопчатобумажные ткани могут быть выработаны как из одиночной пряжи, например ситец, так и из крученой пряжи в основе и утке, например маркизет, или только в основе, например коверкот. Некоторые ткани вырабатывают из пряжи фасонной куртки, например, эпонж, шотландку, фасонную.Кроме чисто хлопковых, выпускают ткани с вискозными или ацетатными нитями в утке (шотландка, зефир), а иногда частично и в основе (эпонж). Вырабатывают также смешанные ткани с вискозным штапельным волокном в утке и хлопчатобумажной пряжей в основе. Ряд тканей одежного ассортимента вырабатывают с добавлением 15—25 % синтетического штапельного волокна, а плащевые и сорочечные ткани—с содержанием 61 % лавсанового штапельного волокна.Ткани, содержащие лавсановые и капроновые волокна, отличаются повышенной износостойкостью, малой сминаемостью, пониженной усадкой, но они чувствительны к тепловым обработкам, особенно ткани с капроном, и обладают способностью к пиллингу.

Выпуск хлопчатобумажных одежных тканей с применением химических волокон составляет 35 % всего ассортимента.Хлопчатобумажные ткани вырабатывают почти всеми видами существующих переплетений. Большим спросом населения пользуются ткани, выработанные уточно-ворсовым переплетением (вельвет-рубчик, вельвет-корд), но больше всего тканей вырабатывается полотняным переплетением.По характеру расцветки и отделки хлопчатобумажные ткани выпускают белеными, гладкокрашеными, пестроткаными, меланжевыми, мулинированными, напечатанными, суровыми, аппретированными, мерсеризованными, со специальными видами отделок.

В процессах раскроя и пошива хлопчатобумажные ткани особых затруднений не вызывают.По торговому прейскуранту хлопчатобумажные ткани делят на 17 групп: ситцевая, бязевая, бельевая, сатиновая, платьевая, одежная, подкладочная, ворсовая и др. Некоторые группы тканей в свою очередь 
разделены на подгруппы: бельевые — на бязевую, миткалевую и специальную, сатиновые — на сатины кардные и сатины гребенные, платьевые—на летние, демисезонные, зимние и ткани с комплексными нитями и т. д. Наибольшее значение имеют первые восемь групп тканей, включающих в себя ткани основных артикулов.Рассмотрим несколько артикулов хлопчатобумажных тканей.Демисезонная ткань (арт.989 «Росинка»)- средней толщиной и поверхностной плотностью (100-200г/м:), повышенной относительной плотностью по основе (60-100%); их вырабатывают преимущественно полотняными и саржевыми переплетениями. Выпускают эти ткани гладко окрашенными, напечатанными, пестроткаными и белеными.Диагональ (арт. 3038) -ткань диагоналевого переплетения из кардной одиночной прямей в основе линейной плотностью 41,6 или 25 текс и в утке 71,4 или 50 текс; для диагоналей некоторых артикулов может быть использована крученая пряжа в основе, а иногда и в утке (25 текс х 2; 20,8 текс х 2); относительная плотность нитей 74-79% по основе и 54-70%>по утку, поверхностная плотность ткани 212-380г/м2, ширина 75-100см. Выпускаются диагонали гладкоокрашенными.Трико костюмное «Джинсы» (арт. 3456) — саржевого переплетения из крученой окрашенной хлопчатобумажной пряжи в основе линейной плотностью 36 текс х2 и суровой хлопчатобумажной пряжи в утке72текс; поверхностная плотность 360 г/м2, ширина 90 см.Трико «Сибирь» (арт. 3460) — ткань саржевого переплетения из хлопчатобумажной пряжи с лавсаном (25 %) линейной плотностью 25 текс х2 в основе и 50 текс в утке; относительная плотность нитей, 84 % по основе и 54 %> по утку, поверхностная плотность ткани 295 г/м2, ширина 150 см. Выпускают ткань меланжевопестротканой, аппретированной мало смываемым аппретом средней жесткости, с малоусадочной отделкой.Молескин—ткань усиленного сатинового переплетения из кардной пряжи линейной плотностью преимущественно 25 текс в основе и 29,4 текс в утке; относительная плотность нитей 56— 58 %  по основе и 90—114% по утку, поверхностная плотность ткани 180—347 г/м2, ширина 61—150 см. Молескин выпускают гладкокрашеным, беленым и напечатанным. Вследствие большой плотности по утку и редкого переплетения нитей молескин обладает некоторой сыпучестью и прорубаемостью.
                                                                                                      Таблица 16

                               Характеристика основных тканей

	№ п/п
	Наименование
ткани
	Артикул
	Гост
	Шири-на
	Поверхностная
плотность
	Линейная
плотность
	Плотность
кол-во

нитей

На 10см.
	Содержание шерстяного
волокна

	
	
	
	
	
	
	о
	у
	о
	у
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	1
	Молодежная
	4502
	ТО17/8-508-73
	142
	629
	110
	200
	111
	115
	58

	2
	Трудовая
	4505
	ТУ17/59-24-79
	142
	510
	220
	220
	141
	90
	40

	3
	Пальтовая
	4508
	ТО17/1-13-80
	142
	473
	110x2
	110x2
	108
	108
	28

	4
	Тамань
	4570
	ТО17/8-929-75
	142
	590
	125x2
	125x2
	129
	97
	46

	5
	Универсал
	4575
	ТО17/9-209-75
	142
	556
	84x2
	84x2
	147
	122
	30

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	6
	Пальтовая
	4583
	ТО17/1-192-75
	142
	577
	125x2
	125x2
	123
	91
	45

	7
	Пальтовая
	4599
	ТО17-3446-78
	152
	467
	100x2
	100x2
	117
	102
	50

	8
	Пальтовая
	45102
	ТО17/42-338-76
	142
	526
	140
	140
	128
	122
	60

	9
	Татьяна
	45145
	ТО17/59-55-79
	142
	479
	110
	110x2
	154
	111
	52

	10
	Мрамор
	45146
	ТО17/42-371-77
	142
	500
	110
	110x2
	154
	116
	52


5.2.Анализ  ассортимента   подкладочных тканей.

Для подкладки к верхней одежде используют значительное количество хлопчатобумажных и шелковых тканей. Подкладочные ткани должны быть легкими, обладать хорошей стойкостью к истиранию, высокой стойкостью окраски к действию трения, пота и химической чистки, небольшой усадкой по основе. Эти ткани вырабатывают преимущественно саржевым, сатиновым и атласным переплетением, реже жаккардовыми; выпускают их гладкокрашеными, в основном темных цветов, реже напечатанными и пестроткаными в полоску (для рукавов пиджака), шириной 75—160 см, поверхностной плотностью 54—180 г/м2, с усадкой ткани 3,5 % по основе и 1,5—2 % по утку.

В зависимости от поверхностной плотности подкладочные ткани можно подразделить на легкие (до 90 г/м2), средние (91—120 г/м2) и утяжеленные (121—180 г/м2). Легкие под​кладочные шелковые ткани используют для мужских и женских костюмов и пальто, детских костюмов из тканей поверхностной плотностью до 200 г/м2 (арт. 32001, 32012, 32534, 32597, 42519, 52185, 52210, 52225, 52227, 52242, 62112). Подкладочные ткани средней поверхностной плотностью используют для мужских и женских костюмов и пальто, детских костюмов из тканей поверхностной плотностью 200—350 г/м2 (арт. 32013, 32323, 32332, 32342, 32358, 32379, 32380, 32390, 32395, 32419, 32578, 33121, 42256, 42386). Подкладочные ткани утяжеленные используют для демисезонных и зимних пальто, пальто из искусственной кожи и искусственного меха (арт. 32107, 32109, 32190, 32336, 32493, 42064, 42068, 42165, 42203, 42240, 42299, 42404,42517).

Лучшими по физико-механическим свойствам подкладочными тканями являются ткани из капроновых нитей (арт. 52185, 52210, 52225) и из капроновых нитей в сочетании с ацетатными (арт. 62112).

                                                                                                      Таблица 17
Характеристика подкладочных тканей

	Артикул
	Масса 1м
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г.
	Плотность
	Усадка после замачивания, % Гост 5012-66
	Стойкость к истиранию кол-во циклов

ГОСТ18976-73
	ВТО:пресс,
паровой утюг
	Ширина, см.
	Волокнистый состав, линейная плотность

	
	
	о
	у
	о
	у
	
	о
	у
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	32290
	100
	502
	305
	4,6
	2,2
	1069
	0,3
	0,2
	151
	НВис, 13,33(75)

	32380
	100
	502
	305
	4,2
	2,4
	843
	0,3
	0,3
	150
	НВис, 13,33(75)

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	32379
	100
	507
	305
	19
	0,8
	692
	0,3
	0,4
	150
	НВис, 13,33(75)


5.3.Анализ ассортимента прокладочных материалов.
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Прокладочные ткани применяют при изготовлении верхней одежды для прокладки в борта, полочки, воротник, рукава и другие части одежды с целью сохранения формы изделий (пальто, пиджаков, жакетов и др.)- Прокладочные ткани помещают между основной тканью одежды и подкладочной. От этих тканей требуется хорошая пластичность при влажно-тепловой обработке и устойчивость приданной формы, поэтому они должны быть прочными; Малорастяжимыми, жесткими и обладать такой же усадкой, как и материал верха одежды.

В качестве прокладочных тканей используют: льняные бортовки, хлопчатобумажные ткани, полушерстяные ткани и нетканые полотна. Льняные бортовки (ГОСТ 5665-77) вырабатывают из льняной суровой пряжи, льняной химически обработанной и полульняной с вложением химических волокон пряжи, из льняной пряжи в сочетании с хлопчатобумажной. 
Поверхностная плотность этих тканей не должна превышать 370 г/м
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, ширина71, 90, 95, 100, 160 см.

[image: image60.jpg]


Изменение размеров бортовых тканей после замачивания должно быть, %, не более: 3,5 по основе и 2,5 по утку. Жесткость бортовых тканей по основе и утку должна соответствовать нормам I (4,5-7 сН) и II (7,1-15 сН)  групп жесткости по ГОСТ 24684-87.
Бортовые ткани, вырабатываемые с использованием в утке химических нитей повышенной жесткости, должны соответствовать следующим требованиям: поверхностная плотность этих тканей не должна превышать 280 г/м
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, жесткость по утку 15-25Сн, несминаемость по утку не менее 60%, изменение размеров после замачивания по основе и утку не более 2%, а после ВТО не более 1,5%, изменение прочности после трех химических чисток не более 20%. 
     В качестве прокладок используется также бортовка с утком из полушерстяной пряжи. Эта ткань вырабатывается из пряжи линейной плотности 69 текс (лен 67%, лавсан 33%) в основе и пряжи линейной плотности 110 текс (шерсть 50%, вискоза 30%, лавсан 20%) в утке.
      По физико-механическим показателям полотна должны соответствовать следующим требованиям: ширина 90, 150, 180 см; поверхностная плотность 30-100г/м
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; разрывная нагрузка не менее 4 даН по длине и 0,8 даН по ширине; удлинение при разрыве не более 30% по длине и 50% по ширине; при поверхностной плотности полотна 30-40 г/м
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 его толщина 0,2-0,35 мм, жесткость 0,49-1,9 сН, несминаемость 60%; при поверхностной плотности полотна свыше 40 до 70 г/м
[image: image42.wmf]2

 его толщина 0,4-0,55 мм, жесткость 0,9-7,8 сН, несминаемость 65%; при поверхностной плотности полотна 70-100 г/м
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 его толщина 0,6-0,9 мм, жесткость 3,9-9,8 сН, несминаемость 70%; изменение линейных размеров,%, не более: после стирки, замачивания 2; после ВТО1,5. Полотна должны быть термоустойчивы при температуре 170
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С.

      Для фронтального дублирования деталей одежды разработаны варианты лавсановискозных прокладочных тканей, на которые наносят полиамидные клей в виде порошка. Лавсановискозные прокладочные ткани имеют поверхностную плотность полотна 129-168 г/м
[image: image45.wmf]2

, толщину 0,56-0,69 мм, резко различающуюся жесткость,мкН x cм
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: 2817-35790 по основе, 416-2523 по утку.
  Нетканые клееные полотна благодаря особенностям своего строения обладают многими ценными свойствами для прокладочного материала свойствами. Их отличают высокая упругость и несминаемость, хорошая воздухопроницаемость, малая усадка, неосыпаемость. Промышленность выпускает нетканые прокладочные материалы, полученные клеевым способом, с нанесенным клеевым порошком: прокламилин, флизелин.

                                                                                                     Таблица 18
                   Характеристика прокладочных тканей
	Название
	Артикул
	Поверхностная плотность, г/м
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	Ширина, см.
	Основа,%

	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Флезилин
	512-0020-5002
	40
	125
	100ПЭФ

	Флезилин
	113-0020-5004
	40
	125
	100ПЭФ

	Флезилин
	511-0040-500
	40
	125
	100ПЭФ


5.4.Анализ ассортимента швейных ниток.
Швейные нитки являются основным материалом для соединения деталей одежды. Кроме того, они служат и в качестве отделочного материала.
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Швейные нитки могут быть хлопчатобумажные, шелковые, капроновые, лавсановые и льняные. В швейном производстве используются первые четыре вида швейных ниток.

Хлопчатобумажные нитки

Хлопчатобумажные швейные нитки вырабатывают из высококачественной гребенной пряжи в 3, 6 , 9 и 12 сложений. Производство швейных ниток складывается из процессов трощения, кручения, отделки и перемотки.

По толщине различают нитки следующих торговых номеров Nt: 10,20,30,40,50,60, 80,100 и 120. 
Чем выше торговый номер ниток, тем они тоньше.

По характеру отделки и окраске нитки бывают суровые, белые, черные и цветные, матовые и глянцевые.

Качество швейных ниток характеризуется прочностью, растяжимостью, упругостью, уравновешенностью крутки, ровностью, округлостью, прочностью окраски, степенью белизны и наличием или отсутствием дефектов внешнего вида.

Прочность швейных ниток является главным показателем их качества. В зависимости от разрывной нагрузки нитки в три сложения подразделяются на марки «Прима» (средней прочности) и «Экстра» (повышенной прочности). Суровые и белые нитки прочнее черных и цветных. Глянцевые нитки прочнее матовых. Показатели прочности ниток приведены в таблице 6.

Удлинение ниток может быть равно 2,9—6 % и зависит от величины крутки и характера отделки.

Уравновешенность крутки ниток является важным показателем, в значительной степени определяющим их обрывность в швейном производстве. Если нитка длиной 1 м, сложенная в свободную петлю, закручивается, но не более чем на 6 оборотов, то уравновешенность крутки считается хорошей. Неуравновешенные нитки образуют сукрутины, путаются при пошиве, обрываются, что затрудняет их использование.

Ровность ниток обусловливает их добротность: отсутствие обрывов, видимых дефектов, продолжительность срока службы в швах. Неровность ниток по прочности не должна быть более 6—8,5 %, а по линейной плотности не более 3 %.

По наличию или отсутствию дефектов внешнего вида нитки в соответствии с ГОСТ 6309—80 делят на два сорта: I и II. 

Шелковые нитки

Шелковые швейные нитки (швейный шелк) вырабатывают из шелка-сырца, который сначала скручивают в несколько нитей, а затем соединяют не менее чем в три нити (для Nt 65) с направлением крутки в сторону, противоположную направлению первой. После крутки шелк отваривают и окрашивают.

По толщине шелк разделяется на тонкий Nt 65, средний Nt 33 и утолщенный Nt 18.

Шелковые нитки характеризуются гладкостью, упругостью, сочностью окраски, высоким пределом прочности при растяжении. Прочность окраски швейного шелка должна быть не ниже 3 баллов, влажность 9 

В швейном шелке не допускаются: узлы второй крутки, «штопор», мшистость, масляные пятна, непрокрас, резкая разнооттеночность и другие 
дефекты, ухудшающие его внешний вид.

Швейный шелк выпускают на катушках массой 25 г, на бобине массой не менее 300 г. Длина намотки швейного шелка нажартонных патронах для Nt 65 может быть 100 и 200 м, а для Nt 33—50 и 100 м.

Синтетические нитки

В швейной промышленности все большее применение находят швейные нитки из синтетических волокон (капроновые и лавсановые). Производство синтетических ниток состоит из трощения, кручения, отваривания, беления или крашения и отделки (обработки силиконовыми препаратами и парафиностеариновой эмульсией с антистатиком ОС-20).

Нитки из капрона и лавсана отличаются повышенным пределом прочности при растяжении и стойкостью к истиранию (особенно капроновые), эластичностью, поэтому они особенно пригодны при пошиве изделий из трикотажа, хорошей хемостойкостью, в связи с чем их целесообразно использовать при изготовлении спецодежды, малой усадкой (около 0,2 %), высокой стойкостью окраски к действию света и погоды (по сравнению с хлопчатобумажными нитками). Их гигроскопичность значительно ниже, чем у хлопчатобумажных ниток, что делает высокой устойчивость капроновых и лавсановых ниток к действию микроорганизмов, вызывающих гниение и плесень.
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Эти свойства синтетических ниток придают швам повышенную прочность и растяжимость, а петлям, обметанным этими нитками повышенную износостойкость и красивый внешний вид. При пошиве эти нитки меньше обрываются.

Значительное удлинение ниток из капрона и лавсана отрицательно сказывается на процессе пошива. При прокалывании ткани иглой нитка сильно вытягивается, а при выходе иглы она, проявляя упругие свойства, сокращается и не образует петли, необходимой для формирования стежка, в результате чего могут образовываться пропуски стежков. Во избежание пропусков стежков в шве необходима тщательная наладка петлеобразующих органов машины и регулировка натяжения ниток.

Нитки из лавсана и капрона должны быть намотаны на бобины крестовой намотки массой 150—275 г.

Недостатком синтетических ниток является их невысокая термостойкость, что приводит к снижению скорости пошива. При скорости 2000—2200 стежков в минуту игла нагревается до температуры, при которой отдельные волокна 
капрона начинают плавиться в ушке иглы и нитки обрываются. При скорости пошива 3000 стежков в минуту температура иглы достигает уровня плавления волокон лавсана и нитки обрываются.

В случае повышения обрывности синтетических ниток из-за оплавления рекомендуется применять дополнительное замасливание игольной нитки кремнийорганическими препаратами «Сополимер-5», «Сополимер-3», СКТНВ и др.

Хорошие результаты по снижению обрывности капроновых ниток дают их обработка формальдегидом и поверхностная пропитка раствором уксусной меди.

Использование швейных ниток из капрона и лавсана можно увеличить, применив способы уменьшения нагрева: охлаждение иглы струей воздушно-водяной смеси, применение игл особой конструкции с полировкой поверхности и ушка иглы, уменьшение натяжения нитки при пошиве и др.

При соблюдении указанных условий стачивание деталей из различных тканей можно производить лавсановыми нитками при частоте вращения главного вала 5000 мин-1, а капроновыми—4000 мин-1.

Нитки лавсановые швейные выпускаются в соответствии с ОСТ 17-257—79.

Швейные нитки из капрона 50К используют для пошива изделий из искусственной кожи, из дублированных материалов, а также вместо ниток из натурального шелка NtI 8 для обметывания петель, выполнения закрепок, отделочных строчек при изготовлении пальто, костюмов, плащей из прорезиненных тканей.Швейные нитки из лавсана рекомендуется использовать при изготовлении сорочек, белья, легкой женской и детской одежды, костюмов и пальто.Лавсановые и капроновые нитки могут быть использованы взамен хлопчатобумажных и шелковых ниток.Все большее применение находят новые виды швейных ниток: текстурированные, армированные, штапельные, прозрачные и полупрозрачные из полиамидных мононитей.

Текстурированные синтетические нитки могут быть из мэрона (15,6 текс х 2 и 29,1 тексх 1),мэлана(11,1 тексх2и 13,8 тексх2), эластика (15,6тексх2, 10тексх2и 5тексх 2). Эти нитки используют для пошива изделий из тканей и 
трикотажных полотен, выработанных из аналогичных нитей.

Армированные (каркасные) нитки могут быть из стержневой капроновой нити с покрытием лавсановым волокном или из стержневой лавсановой нити с покрытием хлопковым (ЛХ) или полинозным (ЛП) волокном (25—40 % массы ниток). Покрытие армированных ниток предохраняет их от повреждения разогретой иглой при пошиве, а сердечник обеспечивает необходимую прочность, эластичность и износостойкость швов. 
Армированные нитки рекомендуется использовать для пошива пальто, костюмов, шуб и шапок, рабочей одежды и др.Штапельные нитки могут быть изготовлены из лавсановых или полинозных штапельных волокон. По структуре и внешнему виду они близки к хлопчатобумажным.Лавсановые штапельные нитки обладают хорошей прочностью, стойкостью к ат​мосферным и химическим воздействиям, к действию повышенных температур. Прозрачные (бесцветные) мононити получают из полиамидной смолы в виде лески диаметром 0,09—0,15 мм или мононитей линейной плотностью 5 текс в 4 сложения. Мононити обработаны специальными оптическими препаратами и имеют способность приобретать цвет обрабатываемого материала. Это исключает необходимость перезаправки швейной машины при пошиве изделий из тканей разных цветов и позволяет уменьшить запасы ниток разных цветов. Основным недостатком мононитей является их повышенная жесткость, поэтому необходимо тщательно  отладить строчку шва, чтобы петли и стежки были равномерно затянуты. Мононити могут быть также полупрозрачными (дымчатого цвета) для пошива изделий из материалов темных тонов. Наряду с капроновыми вырабатывают полиэфирные мононити (6,7 текс х4).

Мононити используют при изготовлении женских платьев, блузок, мужских сорочек, плащей, пальто из тканей и трикотажных полотен преимущественно светлых расцветок

                                                                                                       Таблица 19
Характеристика швейных нитей.
	Вид, условный номер ниток
	Разрывная нагрузка,
СН

Не менее
	Разрывное удлинение
	Коэффициент вариации разрывной нагрузки
	Линейная плотность, ТЕКС
	Выполняемая строчка

	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Лавсановая 

55Л
	1962
	28
	8,5
	22,7 
Текс x 2
	Отделочная, 
петельная

	Лавсановая 

65ЛX-1
	2256
	24
	7,5
	21,7   Текс x 3
	Стачивающая

	X/Б 
№80
	1388
	51
	8,8
	10    Текс x 3
	Стачивающая, обметочная


5.5.Анализ ассортимента фурнитуры
К одежной фурнитуре относятся пуговицы, крючки, петли, пряжки, кнопки, застежки. 
                                                         Пуговицы
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Пуговицы служат для застегивания, а также для украшения одежды. По исходному материалу и назначению пуговицы подразделяются на несколько групп.

Основные свойства пуговиц определяются главным образом свойствами материалов, из которых они изготовлены. Пуговицы вырабатываются из пластических масс – галалита, акрилата, полистирола, винипласта, отходов капрона, фенопластов, аминопластов, полипропилена, полиэтилена, а также из поделочных материалов – металла, дерева, перламутра, кости, рога, стекла и др.

По назначению различают пуговицы пальтовые, костюмные, платьевые, брючные, бельевые, форменные и детские.

Для мужской одежды пуговицы подбирают под цвет материала. Они должны отличаться простотой формы и отделки лицевой поверхности. Размеры пуговиц для пальто – от 26 до 33 мм, пиджака – от 20 до 25 мм, жилета – от 15 до 17 и брюк – от 14 до 17 мм.

Для женской одежды пуговицы подбирают по цвету, размеры и форме в зависимости от модели изделия. Они выполняют функции не только застежки, но и отделки. Пуговицы для пальто имеют размеры от 30 до 48 мм, для костюмов и жакетов – 23-39, для платьев, джемперов, блузок – 12, бельевые и сорочечные от 10 дл 19 мм.

Пуговицы различают еще по ряду других признаков: по форме – круглые, овальные, шарообразные, полушарообразные и продолговатые, цилиндрические и др.; по характеру лицевой поверхности – гладкие и рельефные; по способу прикрепления к одежде – с глазками, т.е. с двумя или четырьмя отверстиями, и глухие, имеющие с затылочной стороны точечное или проволочное ушко.

Обратная сторона пуговиц может быть плоской или выпуклой. Лучшей считается выпуклая форма: такие пуговицы прочнее держатся на одежде, не прилегают к ней вплотную и не вырываются с материалом.

Ниже дается краткая характеристика пуговиц из различных материалов.

Галалитовые пуговицы, вырабатывают гладкими, различных цветов, под мрамор и перламутр. Применяя осветлители, получают прозрачный галалит. Используют галалитовые пуговицы для верхней одежды. Они не устойчивы к влажно-тепловым обработкам: при увлажнении теряют блеск, а после высыхания деформируются, при температуре 900 С размягчаются. Недостатком галалита является хрупкость. Галалит не горит, при соприкосновении с пламенем выделяет дым с запахом паленого рога. Галалит постепенно вытесняется другими пластмассами, потому что для его производства сырьем является пищевой продукт.

Акрилатовые пуговицы бывают прозрачные и различных ярких цветов. При температуре более 600 С акрилат размягчается. Прочность, свето-, водо- и морозостойкость высокие. Горит медленно, голубоватым пламенем.

Акрилатовые пуговицы имеют разнообразную  форму и размеры, применяются для пальто, костюмов, жакетов, блузок и платьев.

Пуговицы из фенопластов отличаются высокой прочностью, устойчивостью к воде и кислотам, но имеют низкую стойкость к действию щелочей и окислителей; не воспламеняются и не размягчаются под пламенем. Пуговицы из фенопластов используют для пальто, костюмов, жакетов и платьев. Пуговицы из аминопластов выпускаются прозрачными и окрашенными в самые разнообразные цвета, могут быть любой формы и размеров. Они прочны, устойчивы к воде, действию высоких температур и 
кислот, но недостаточно устойчивы к щелочам. Используют их для верхней одежды.

Перламутровые пуговицы изготавливаются диаметром 10 – 22 мм из раковин моллюсков с двумя и четырьмя глазками. Используются как бельевые, а также для костюмов и платьев; имеют специфический переливающийся блеск, устойчивы к различным воздействиям, но хрупки.

Деревянные пуговицы изготавливаются из самшита, клена, березы, бука; окрашиваются в темные цвета,  используются для верхней одежды.

Костяные пуговицы вырабатывают из отбеленной поделочной кости. Употребляются для бельевых изделий. Их недостатком является ломкость и способность желтеть.

Роговые пуговицы изготавливают из копыт и рогов натуральных цветов и крашенными в черный цвет. Имеют красивый внешний вид, используются для верхней одежды. В горячей воде они размягчаются и коробятся, плохо поддаются шлифовки, поэтому быстро перерезают нитку и отрываются.Стеклянные пуговицы вырабатывают прессованием. Они могут быть прозрачными и цветными. Используют из для белья, жилетов и для отделки платьев, блузок.Металлические пуговицы бывают пальтовые, брючные, ведомственные (форменные), детские и отделочные. 
Вырабатываются штамповкой.По форме пуговицы должны отвечать утвержденным эталонам. Рисунок на лицевой поверхности должен быть правильно расположен и четко выполнен. Поверхность пуговиц должна быть хорошо и ровно, до блеска отполирована, не иметь царапин, трещин, ямок, бугорков, пятен, пор, острых мест, пузырьков, крупинок и посторонних включений. Глазки должны располагаться на равном расстоянии от края. Стенки глазков должны быть прямые, гладкие, чистые, без заусенцев и сколов, закругленные, чтобы не разрезались нитки.В партии пуговицы одной модели и одного размера должны иметь ободок одинаковой ширины и высоты по всей окружности. Обратная сторона пуговицы должна быть гладкой, хорошо отшлифованной, чистой, без шероховатостей и не вогнутой.Пуговицы не должны ломаться при падении с высоты 1,5 м. В воде они не должны изменять своих свойств и внешнего вида. При выдерживании в воде при температуре 200 С в течении 24 часов водопоглощаемость пуговиц из фенопластов не должна превышать 1 – 3 %, из аминопластов – 2 %, из галалита – 7 %.Пуговицы не должны изменять окраску, форму и внешний вид под действием света. Светостойкость проверяется путем облучения пуговиц кварцевой лампой в течение 3 ч. Для сравнения одну половину пуговицы закрывают светонепроницаемой бумагой.При кипячении в мыльно-содовом растворе (5 г мыла и 3 г кальцинированной соды на 1 л воды) пуговицы не 
должны изменять окраску, форму и внешний вид.Пуговицы выпускаются двух сортов. В I сорте дефекты не допускаются. Пуговицы II сорта могут иметь два незначительных дефекта: малозаметные бугорки, пятна, сколы, царапины, точки, незначительную несимметричность расположения глазков и матоватость поверхности. 
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                           Застежка-молния
Состоит из двух лент со звеньями, соединяемыми  при движении замка. Застежка-молния металлическая бывает четырех видов: А-с одним замком и неразъемным ограничителем; Б-с двумя замками; В-с одним замком и с разъемным ограничителем; Г-с двумя замками, разъемная. 


Длина застежки молнии может быть от 70 до 1800 мм. Звенья изготовляются из стали, латуни, или пластмассы. 
                                                                                                                     Таблица 20
Показатели механических свойств застежек-молний

	Тип


	Ширина замкнутых звеньев


	Усилие разрыва замкнутых звеньев, даН/см.


	Усилие разрушения замка, даН.


	Усилие фиксации замка, даН.


	Усилие продвижения замка, даН, не более.



	00

0

10

10с

12

15

18

20
	3,2

4,2;4,7(4,0)

6;6,3(6,5)

6;(6,5)

6,8;6,9

7

7,6;7,8

8(8,4)
	5

5,5(7,8)

10(14,7)

15(19,6)

13

18

18

18(19,6)
	6

7(5,8)

15(11,7)

15(22,5)

18

15

22

25(19,6)
	3

3(4,9)

7(7,8)

7(11,7)

7

8

-

9(9,8)
	0,4

0,5(0,39)

0,8(0,49)

0,6(0,49)

1,3

0,8

1

1(0,98)


                                                    Крючки и петли

Крючки и петли бывают платьевые и брючные. В зависимости от размеров первые делятся на пять номеров: №2 (шубные) длиной 24 и шириной 16 мм; №3 (для пальто и шинелей) длиной 20 и шириной 13 мм; №5 
(для плащей, кителей, гимнастерок) длиной 16 и шириной 10 мм; №6 и 7 (для женского и детского платья) длиной 11 и 9 мм, шириной 7 и 6 мм. Петли соответствующих номеров короче, чем крючки, на 2 мм у №2, 3, 5 и на 1 мм – у №6, 7. крючки №6 выпускаются также с фиксатором, который препятствует их самопроизвольному отстегиванию.Брючные крючки и петли бывают проволочные, штампованные из стальной полированной ленты холодного проката с петлей из той же ленты и штампованные с проволочной петлей.Крючки и петли должны иметь правильную форму и размеры, соответствующие данному виду и номеру, декоративное покрытие чистое, блестящее, без пятен, наплывов, затеков, пузырей, отслоений, вмятин и следов коррозии. Отверстия для ниток должны быть гладкими, без заусенцев и острых мест, режущих нитки.

Пряжки

Пряжки брючные и жилетные изготавливаются из стальной ленты штамповкой. Имеют две разновидности: 1 – рамка с двумя перекладинами в середине и зубцами на одной из внутренних сторон основания рамки и 2 – прямоугольная рамка, у которой вращается ось с двумя шпеньками.
Шпеньки пряжек должны быть прочными, устойчивыми, с хорошо заостренными концами, легко прокалывающими, но не прорывающими ткань. Пряжки для поясов, применяемые при пошиве пальто, платьев и другой верхней одежды, изготавливаются из отходов пластмасс способом прессования или литья под давлением в виде прямоугольной рамки, круглые или другой формы, с перекладиной или шпеньками в середине. Окрашиваются в различные цвета. Размеры этих пряжек могут быть различными.
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                                                                                                       Таблица 21
                                       Размеры пуговиц

	Максимальный размер(диаметр) пуговицы.
	Диаметр отверстия.
	Расстояние между центрами отверстий.
	Высота ушка.

	1
	2
	3
	4

	7
	1,6
	2,5
	3,5

	9-12
	1,8
	3
	3,5

	13-17
	1,8
	3,5
	3,5

	18-22
	2
	4
	4

	23-30
	2,5
	4,5
	4,5

	Более 30
	2,5
	5
	5


6.Выбор конкретных материалов для изготовления

женского демисезонного пальто.

6.1. Выбор основных  тканей.
Из числа проанализированных материалов выбираем наилучшие образцы для пошива костюма. Отбор осуществляем таким образом, чтобы выбранные материалы обладали сходными структурными параметрами, шириной, волокнистым составом и другими основными свойствами.

Таблица 22
	Показатели

	Единица
измерения
	Норматив-

ные

значения
	Артикулы выбранных материалов

	
	
	
	4502
	45145
	45146
	45102
	4570

	Ширина
	см
	100-160
	142
	142
	142
	142
	142

	Поверхностная

плотность
	г/м
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	200-680
	629
	479
	500
	526
	590

	Несминаемость
	мм
	Не менее

80
	Не

менее

80
	Не

менее

80
	Не

менее

80
	Не менее 80
	Не менее 80

	Усадка
	%
	Не более

2
	Не более

2
	Не более

2
	Не более

2
	Не более

2
	Не более

2

	Износостойкость
	%
	Не менее

85
	Не менее

85
	Не менее

85
	Не менее

85
	Не менее

85
	Не менее

85

	Жесткость

при изгибе


	мНсм
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	Не более

50
	Не более

50
	Не более

50
	Не более

50
	Не более

50
	Не более

50

	Воздухопрони-

цаемость
	дм
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/м
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с
	10-50
	30
	40
	45
	50
	20

	Пилингуемость
	Кол-во

пилей

на 10 см
	1-0,5
	0,7
	0,7
	1
	0,6
	0,6

	Устойчивость окраски
	Балл
	5-7
	6
	6
	7
	5
	5


6.2. Выбор  подкладочных тканей.

                                                                                                               Таблица 23
	Показатели

	Единица
измерения
	Норматив-

ные

значения
	Артикулы выбранных материалов

	
	
	
	32290
	32380
	32379

	Ширина
	см
	80-150
	151
	150
	150

	Поверхностная

плотность
	г/м
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	60-140
	60-140
	60-140
	60-140

	Толщина
	мм
	0,1-0,25
	0,1-0,25
	0,1-0,25
	0,1-0,25

	Усадка
	%
	Не более

1,5
	Не более

1,5
	Не более

1,5
	Не более

1,5

	Гигроскопичность
	%
	Не менее
7
	Не менее
7
	Не менее
7
	Не менее
7

	Драпируемость

	%
	Не менее
65
	Не менее
65
	Не менее
65
	Не менее
65

	Несминаемость
	%
	Не менее
70
	Не менее
70
	Не менее
70
	Не менее
70

	Жесткость при изгибе
	мНсм
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	Не более

10
	Не более

10
	Не более

10
	Не более

10


Поверхностная плотность материала оказывает большое влияние на свойства текстильных материалов. Поэтому рассматривать ткани будем опираясь на плотность.
Воздухопроницаемость текстильных материалов обеспечивает естественную вентиляцию пододежного слоя, что особенно важно для летней одежды. Ткани большей плотности имеют большую упругость, лучше сохраняют форму в одежде и меньше мнутся. Показатель несминаемости текстильных материалов имеет важное значение как при изготовлении, так и при эксплуатации пальто. Также ткани с большей плотностью лучше драпируются. На усадку текстильных материалов прежде всего влияет волокнистый состав. Существенное влияние на проявление усадки оказывает строение ткани, в частности её плотность. С уменьшением плотности значительно возрастает усадка.
6.2. Выбор  прокладочных тканей.

                                                                                                               Таблица 24
	Показатели

	Единица
измерения
	Норматив-

ные

значения
	Артикулы выбранных материалов

	
	
	
	512-0020-5002
	512-0020-5002
	512-0020-5002

	Ширина
	см
	90-180
	125
	125
	125

	Поверхностная

плотность
	г/м
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	30-100
	40
	40
	40

	Толщина
	мм
	0,2-0,9
	0,5
	0,7
	0,4

	Усадка
	%
	Не более

2
	Не более

2
	Не более

2
	Не более

2

	Несминаемость
	%
	Не менее
60
	Не менее
60
	Не менее
60
	Не менее
60

	Жесткость при 
изгибе
	мНсм
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	Не более

25
	Не более

25
	Не более

25
	Не более

25


6.4. Выбор фурнитуры.
Диаметр пуговиц –30мм. с двумя отверстиями в тон пальто . На основании проделанной работы я полагаю, что именно эти  материалы наиболее подходят для изготовления женского демисезонного пальто. Так как они превосходят все другие материалы такого же назначения и более полно соответствуют требованиям, предъявляемым к пальто и к материалам для его изготовления.
7.Заключение.

     Когда женщина говорит, что ей нечего надеть  —  это значит, что у нее нет новой вещи. В поисках обновки она отправляется на рынок. Но посетив рынок, женщина зачастую уходит оттуда с пустыми руками по нескольким причинам. Во-первых, на рынке не всегда можно найти то, что хочется, во-вторых, на рынки города поступают товары, как правило, низкого качества, в-третьих, если появилась новая вещь на рынке  —  это верный признак, что через месяц в этом будет ходить весь город. Что делает женщина  —  она обращается в ателье либо к частной портнихе. Единственное, что ей остается сделать в этой ситуации, купить ткань.

Сейчас женщинам грех жаловаться на отсутствие ассортимента тканей в магазинах, скорее наоборот. Возникает другая проблема: как купить такое, чтобы хорошо сидело и долго не теряло товарный вид.

Немаловажное значение при покупке ткани имеют волокна, входящие в ее состав. От этого будет зависеть то, какова ткань в носке и как с ней надо обращаться. Сильно ли она мнется, или сшитое из этой ткани пальто будет замечательно выглядеть даже при длительном ношении; можно ли его стирать или необходимо прибегнуть к услугам химчистки; как утюжить эту ткань и т.д.

Конечно, натуральная ткань это хорошо: и телу приятно, и полезно, и носится она очень долго. Зато, как правило, все натуральные ткани дают усадку, обладают большой сминаемостью при носке и не всегда имеют удобную ширину, а это создаст проблемы ее обладательницам. Кроме этого, расцветки этих тканей, видимо в силу ее натуральности, ограничены и не всегда удачны.

Синтетические ткани выигрывают перед натуральными разнообразием расцветок. Поэтому все чаще женщины делают свой выбор в пользу ненатуральных тканей. Чем больше в ткани натуральных волокон, тем она больше мнется.На основании проведенной работы мы выбрали материалы, которые наиболее подходят для изготовления данной модели женского демисезонного пальто.
                                                                                                       Таблица 25
	№ п/п

	Используемые материалы
	Количество
	Цена

	1.

	Ткань
пальтовая(полушерстяная)

	3 м

	320 руб.

	2.
	Ткань подкладочная
	2,5 м

	150 руб.

	3.

	Пуговицы

	5 штук

	20 руб.


	4.

	Нитки

	4 катушки

	50 руб.


	5.

	Флизелин

	0,2 метра

	2,5руб.



Так как половину стоимости изделия составляют материалы, то ориентировочная цена готового пальто  46-48 размеров составляет   572  рубля.
Провели научно-техническое обоснование этого выбора, так как от этого во многом зависит внешний вид изделия, удобство в носке, технологичность и экономичность изготовления, надёжность в процессе эксплуатации.
На этом основании  заключаем, что выбранные материалы могут быть использованы для изготовления женского пальто, т. к. именно эти материалы обладают лучшими показателями, определяющими их качество.
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АНКЕТА №

Ранжирование показателей качества ткани полушерстяной, предназначенной для повседневного демисезонного пальто.
Фамилия, инициалы эксперта……………………………………                                 
Место работы, должность
…………………………………....
Профессия
……………………………………

Стаж работы в данной облости ………………………………….

Уважаемый товарищ эксперт!

Первый этап работы по определению уровня качества ткани полушерстяной для повседневного демисезонного пальто состоит в присвоении рангов предложенных показателей качества. В соответствии с вашими представлениями о важности показателей в графе “ Ранг” проставьте, пожалуйста, номера показателей :

Номер 1 присваивается наиболее важному показателю

Номер 2 следующему по важности за ним и т.д.
Ранги могут быть целыми и дробными числами, разрешается различным показателям присваивать один и тот же ранг, но сумма рангов должна равняться 28.
	Показатели качества
	код
	ранг

	износостойкость
	X1
	

	пиллингуемость
	X2
	

	несминаемость
	X3
	

	усадка
	X4
	

	теплоемкость
	X5
	

	жесткость при изгибе
	X6
	

	драпируемость
	X7
	

	воздухопроницаемость
	X8
	

	толщина материала
	X9
	

	устойчивость к окраске
	X10
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